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MOTOROVE OLEJE

VISKOZITNI
KLASIFIKACE

VYKONNOSTNI
KLASIFIKACE

KLASIFIKACE API

Viskozita je proménna velicina, ktera je zavisla na teploté. Béhem cCinnosti automobilové-
ho motoru dochazi mimo jiné i ke zménam provoznich teplot. V zajmu dobré Gcinnosti
mazani je, aby se viskozita oleje ménila v zavislosti na teploté co nejméné.

Tato zavislost je uréena tzv. viskozitnim indexem. Cim je tento index vét3i, tim je zavislost
viskozity na zménach teploty niz3i. Pro charakteristiku viskozitnich vlastnosti motorovych
olejli se pouzivd specifikace podle SAE (Society of Automotive Engineers, USA). Pro
klasifikaci olejt pouZivé tato norma 6 zimnich t¥id znadenych &islem a ,W* (z anglického
Winter) a 5 letnich t¥d znadenych &islem.

Zimni t¥idy: OW, 5W, 10W, 15W, 20W, 25W
Letni tfidy: 20, 30, 40, 50, 60

Hodnota zimniho znadenf uréuje chovanf oleje p¥i nizkych teplotach (napt. olej SAE 15W
ma mez erpatelnosti 25 °C).

Hodnota letniho znacdeni uréuje pouziti oleje pti letnich teplotach. Pokud je pfi oznacent
pouZito pouze jedné t¥idy, znamena to, Ze se jedna o olej monogradovy (letni nebo zimni).
Kdy? je pouzita kombinace letni a zimni t¥idy (nap¥. 5W-40), jedna se o olej multigradovy
(celoroéni). V soudasné dobé se témé&F vyhradné pouzivaji motorové oleje multigradové.
Pro nase klimatické pasmo je nejbéznéjsi tfida SAE 15W-40.

Vykonnostni specifikace charakterizuje okamzité i dlouhodobé vlastnosti motorového
oleje pfi rliznych formach provozniho zatizeni. Hodnoceny jsou rizné vlastnosti, jako
napf. oxida¢ni stabilita, odparnost, ochrana proti opottebeni a tvorbé Usad, proti korozi,
Uspora paliva apod. Pro oznaceni vykonnostni kategorie motorovych olejd se pouzivaji
nasledujici normy:

a) klasifikace APl (American Petroleum Institute, USA)

b) klasifikace ACEA (Association des Constructeurs Européens d” Automobile, EU)
c) firemni normy vyrobel motor( a vozidel (VW, MB, MAN, VOLVO, TATRA)

d) klasifikace MIL-L (normy americké armady)

V soucasné dobé maji nejvétsi vahu specifikace API, ACEA a firemni normy vyrobc(
motor( a vozidel.

Podle této normy rozliSujeme motorové oleje podle pouziti na oleje pro zazehové
(benzinové) motory, oznatené pismenem ,S¢ (z angl. Service) a na oleje pro vznétové
(naftové) motory, ozna¢ené pismenem ,C¢ (z angl. Commercial). V&tgina olejdl je pouzi-
telnd pro oba typy motor( a je potom zna¢ena kombinaci obou pismen, nap¥. SL/CF.

motorové oleje 3
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VYKONNOSTNI
TRIDY PRO
ZAZEHOVE

MOTORY

VYKONNOSTNI
TRIDY PRO
VZNETOVE

MOTORY

KLASIFIKACE ACEA

OLEJE PRO
ZAZEHOVE

A LEHKE VZNETOVE
MOTORY

motorové oleje

SG  Oleje pro motory, vyrobené v letech 1988 - 1993, které spliuji nejptisnéjsi poza-
davky na minimalizaci opotfebeni a tvorby kal(.

SH  Oleje stejnych vlastnosti jako SG jsou v3ak testovany podle naro¢néjsich norem.
Urcené pro motory vyrobené v roce 1996 a starsi.

S) Oleje pro motory vyrobené v roce 2001 a starsi.

SL Oleje pfekonavajici APl S) zvySenou Usporou paliva a moZnosti prodlouzenych
vyménnych Ih{t.

SM  Oleje nejvyssi kvality prekonavajici API SL zvySenou oxidacni stabilitou, vyssi
ochranou proti opotfebeni a Usadam. Uvedena v platnost od roku 2004.

SN  Oleje pro moderni motory. Jejich cilem je snizeni spotfeby paliva, regulace emisi
a ochrana turbodmychadla. Oleje pro vyssi kompatibilitu se systémy Upravy spalin
a ochranu motor( spalujicich palivo s etanolem a palivem E85. Od roku 2011.

CF-4 Oleje pro nejvice zatézované motory tézkych nakladnich voz{ pracujicich
v nejnaroc¢néjsich podminkach. Zavedena v roce 1990.

CG-4 Motorové oleje pro motory vyrabéné od roku 1995 s ddrazem na plnéni emisnich
limitQ. Oleje pro nejzatézovanéjsi vysokootackové motory pracujici v nejnarocnéj-
Sich silni¢nich a terénnich podminkach.

v nejnarocnéjsich

CH-4 Oleje pro nejzatézovanéjsi vysokootackové motory pracujici
silni¢nich a terénnich podminkach. Zavedena v roce 1998.

Cl-4 Zavedena v roce 2002. Oleje pro vysokootackové vysoce zatéZzované motory
s recirkulaci vyfukovych plynd (EGR) splfiujici emisni limity stanovené od roku
2004.

CJ-4 Oleje pro ¢tyfdobé prepliiované vznétové motory od roku 2010, které plni emisnf
normy vyfukovych plynd. Pro motory spalujici naftu s nizkym obsahem siry a mo-
tory vybavené filtry pevnych ¢astic a pokrocilymi systémy vstfikovani.

ACEA - Asociace evropskych konstruktér( vozidel - nahradilo v roce 1991 CCMC

- Sdruzeni konstruktérd automobilC. Vzniklo v roce 1972 v reakci na to, Ze specifikace
API pIné nevyhovuji evropskym typlm motor(, které se od americkych konstrukéné
lisi. Klasifikace ACEA od roku 2004 déli nové motorové oleje do tfi skupin:

- oleje pro zazehové a lehké vznétové motory, znadené ,A/B
- oleje kompatibilni's katalyzatory pro zazehové a lehké vznétové motory, znacené ,C%
- oleje pro vysoce vykonné vznétové motory, znacené ,E“

Viykonnostni stupen je udavan ¢islem. V soucasné dobé se pouzivaji nasledujici vykon-
nostni tfidy ACEA:

A1/B1 Oleje aditivované proti tvorbé tsad na pistu, tvorbé kal(l, opotfebeni a oxidaci
za vysokych teplot. Splfiuji pozadavky na superlehky béh a Usporu paliva. Jsou
vhodné jen pro nékteré motory.

A3/B3 Oleje uréené pro vysoce zatéZované zaZehové a vznétové motory, nebo pro pro-
dlouzené vyménné intervaly dle doporucenf vyrobce motoru.

A3/B& Oleje pro vysokovykonné zaZzehové motory a vznétové motory s pfimym vstfiko-
vanim paliva, vhodné také pro pouziti popsané v kategorii B3.

A5/B5 Vysoce stabilni oleje pro prodlouZené vyménné intervaly ve vysoce zat&Zovanych
zazehovych a vznétovych motorech. Spliuji poZzadavky na superlehky béh a Uspo-
ru paliva. Jsou vhodné jen pro specialné konstruované motory.
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Oleje pro pouziti s katalyzatory DPF (filtr pevnych &astic) a TWC (trojéinny kata-
lyzator) ve vysokovykonnych motorech poZadujicich nizkoviskézni olej s nizkym
SAPS (chemické limity) a s viskozitou p¥i vysoké teploté a vysokém stfihovém zati-
zeni (HTHSV) vy33i nez 2,9 mPa.s. Oleje prodluzuiji Zivotnost katalyzator(l a snizuji
spottebu paliva. Jsou vhodné jen pro specidlné konstruované motory.

Oleje pro pouziti s katalyzatory DPF a TWC ve vysokovykonnych motorech
konstruovanych pro nizkoviskézni oleje s HTHSV vy3si nez 2,9 mPa.s. Oleje pro-
dluzuji Zivotnost katalyzator( DPF a TWC a snizuji spotfebu paliva. Jsou vhodné
jen pro specialné konstruované motory.

Oleje pro pouziti s katalyzatory DPF a TWC ve vysokovykonnych motorech. Prodluzuji
Zivotnost katalyzator( DPFa TWC. Jsouvhodné jen pro specialné konstruované motory.
Oleje pro pouziti s katalyzatory DPF a TWC ve vysokovykonnych motorech po-
Zadujicich nizky SAPS a HTHSV vyssi nez 3,5 mPa.s. Oleje prodluzuji Zivotnost
katalyzator( DPF a TWC. Jsou vhodné jen pro specialné konstruované motory.

Oleje poskytuji vynikajici ochranu ¢istoty valcl - proti opotfebeni a sazim. Jsou
doporuceny pro vysokovykonné motory, spliujici emisni limity Euro | az Euro
V, pracujici za tézkych podminek, napt. prodlouzené vyménné intervaly, podle
doporuceni vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory bez filtru pevnych &astic
a pro nékteré motory vybavené recirkulaci vyfukovych plynd, nebo systémem
SCR (selektivni katalytick4 redukce NOx), podle doporudeni vyrobce motoru.
Oleje poskytuji vynikajici ochranu cistoty valcl - proti opotfebeni a sazim. Jsou
doporuceny pro vysokovykonné motory, spliujici emisni limity Euro | az Euro V,
pracujici za téZkych podminek, napt. prodlouzené vyménné intervaly, podle do-
poruceni vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory vybavené recirkulaci vyfuko-
vych plyn( bez nebo s filtry pevnych ¢astic a pro motory se systémem SCR. E6
- kvalita zvlast doporucena pro motory s filtry pevnych ¢astic a je kvalifikovana
v kombinaci s palivem s nizkym obsahem siry (max. 50 ppm). Dodrzujte viak
vzdy doporuceni vyrobce motoru.

Oleje poskytuji ic¢innou ochranu Cistoty pistl a proti olesténi valcl. Poskytujf
dale zlep3enou ochranu proti opotfebeni, itsadam a sazim. Jsou doporuceny
pro vysokovykonné motory, spliujici emisni limity Euro | az Euro V, pracujici

za tézkych podminek, napt. prodlouzené vyménné intervaly, podle doporuceni
vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory bez filtré pevnych ¢astic a pro vét-
Sinu motor( vybavenych recirkulaci vyfukovych plyn(, nebo systémem SCR,
podle doporuceni vyrobce motord.

Oleje poskytuji U¢innou ochranu cistoty pistl a proti olesténi valc. Dale umoz-
nuji zlepsenou ochranu proti opotfebeni, Usadam a sazim. Jsou doporuceny
pro vysokovykonné motory, spliujici emisnf limity Euro | az Euro V, pracujici

za tézkych podminek, napf. prodlouzené vyménné intervaly, podle doporuceni
vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory vybavené recirkulaci vyfukovych
plynt (EGR), nebo systémem SCR, podle doporuéeni vyrobce motord. Zvlast se
doporucuji pro motory s filtrem pevnych ¢astic v kombinaci s palivem s nizkym
obsahem siry. Dodrzujte vsak vZzdy doporucéeni vyrobce motoru.

Pozn: Kategorie E3 a E5 jsou nahrazeny kategorii E7.

Vysvétlivky:

DPF (Diesel Particulate Filter)

TWC (Three Way Catalyst)

EGR (Exhaust Gas Recirculation)
SCR (Selective Caralysts Reduction)

filtr pevnych &astic

trojc¢inny katalyzator

recirkulace vyfukovych plyn(

selektivn( katalytickad redukce NOx-Uprava
slozeni vyfukovych plyn& moéovinou (&inidlo
AdBlue = 32,5% vodny roztok modoviny)

motorové oleje
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NORI\/\Y \/Y'ROBCEJ Mnozi vyrobci automobill a motor pozaduji od motorovych olejd splnéni dalSich

° pozadavk, které nejsou zahrnuty v metodice predeslych klasifikaci.
AUTOMOBILU

A I\/\OTORO Nejznaméjsi jsou nasledujici normy:

VW 501.00 lehkobézné motorové oleje pro benzinové a neprepliované naftové
motory;

VW 500.01 bézné motorové oleje pro benzinové a neprepliiované naftové motory;

VW 502.00 |ehkobéZné oleje pro benzinové motory;

VW 503.00 Iehkobézné i béZné oleje pro benzinové motory s prodlouzenou dobou
vymeény;

VW 505.00 oleje pro nepfepliiované i prepliiované naftové motory;

VW 505.01 oleje pro nepfepliiované i preplfiované naftové motory véetné motor(
Cerpadlo - tryska;

VW 506.00 |ehkobéZné i bézné oleje pro naftové motory s velmi dlouhou dobou
vymeény;

VW 506.01 lehkobé&Zné oleje pro naftové motory TDi (&erpadlo - tryska) prodlouzené
vymeénné intervaly;

VW 504.00 |ehkobéZné oleje pro benzinové motory, omezeni sulfatového popelu,
prodlouzené vyménné intervaly;

VW 507.00 lehkobéZné oleje pro naftové motory, omezenf sulfatového popelu, pro-
dlouzené vyménné intervaly;

MB 2281 oleje pro nepfepliiované i prepliiované naftové motory, interval vymény
30 000 km;

MB 228.3  oleje pro neprepliiované i prepliiované naftové motory osobnich i naklad-
nich automobild, vhodné pro dalkovou prepravu a prodlouzené vyménné
[haty;

MB 228.5 pro obdobnou oblast pouZiti jako MB 228.3, ale s vy3Simi uzitnymi vlast-
nostmi - dal3i mozné prodlouzeni vyménnych Ihdt v lehkych tfidach az
do 45 000km, v t&zkych tfidach az do 160.000 km (servisni ukazatel);

MB 228.51 oleje pro nakladni automobily, omezeni sulfatového popeluy, siry a fosforu,
priblizné odpovida ACEA E6;

MB 2291 oleje pro benzinové a naftové motory osobnich vozidel (vy$3i poZzadavky
oproti ACEA A2-96/A3-96 a B2-96/B3-96);

MB 2293  oleje pro osobni vozidla s prodlouZzenymi intervaly vymény (30.000 km);

MB 229.31 oleje pro osobni vozidla, odpovida pFiblizné ACEA A3/B3/C3-04, omezen(
sulfatového popela, siry a fosforu;

MB 229.51 pro osobni automobily s naftovymi motory, vybavenymi filtrem pevnych
¢astic, a pro benzinové motory s prodlouzenymi servisnimi intervaly.
Vychdzi z pozadavku ACEA A3/B4 a C3. Oleje odpovidajici této specifikaci
jsou nizkopopelné a long life.

MAN 271 priblizné odpovida ACEA E2;

MAN M3275 priblizné odpovida ACEA E3;

MAN M3277 piiblizné odpovida ACEA E4, srovnatelné s MB 228.5.

MAN M3477 priblizné odpovida ACEA E6, srovnatelné s MB 228.51.

6  motorové oleje
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KLAS' Fl KACE OLEJ LOJ Motorové oleje pro dvoutaktni motory motocykl@, mopedd, skitr(, travnich sekacek
;v ) a motorovych pil se klasifikuji nejéastgji podle norem API (USA) a JASO (Japonsko):
PRO ZAZEHOVE

DVOUTA KT[\“, APITA oleje pro mopedy a jiné malé motory;

APITB oleje pro skutry a jiné vysokozatizené motory 50 az 200 ccmy;
MOTO RY APITC oleje pro vysokozatiZzené, vysokoobratkové motory;

JASO FA oleje pro mopedy a jiné malé motory;

JASO FB oleje pro skutry a jiné vysokozatizené motory 50 aZ 200 ccmy;

JASO FC oleje pro vysokozatiZzené, vysokoobratkové motory;

JASO FD oleje pro vysokootackové motory s extrémnim tepelnym zatizenim se

zvysenou Cisticl schopnosti palivového i spalovaciho prostory;
JASO MA  oleje pro mazani ¢tyfdobych motocyklovych motor(.

VISKOZITNI TRIDY MOTOROVYCH OLEJU PODLE SAE J300 (7/2001)

Viskozitnf Vlastnosti za nizkych teplot Vlastnosti za vysokych teplot
tfida Dynamicka viskozita Cerpatelnost Kinem. viskozita pfi 100 °C Vysoky stiih**

SAE (mPa.s) max. pti °C (mPa.s) max. pfi °C * min. (mm2s™) max. (mm2.s7) min. (mm2s")
ow 6 200 -35 60 000 -40 3,8

5W 6 600 -30 60 000 -35 3,8

10w 7 000 -25 60 000 -30 4

15W 7 000 -20 60 000 -25 56

20W 9 500 -15 60 000 -20 56

25W 13 000 -10 60 000 -15 93

20 56 <93 2,6
30 93 <125 2,9
40a 12,5 <16,3 2,9
40b 12,5 <16,3 3,7
50 16,3 <219 3,7
60 21,9 <26 37

a) = OW-40, 5W-40 a 10W-40 * = hrani¢ni teplota Cerpatelnosti ** = pfi 150 °C

b) = 15W-40, 20W-40, 25W-40 a 40

motorové oleje 7
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DOPORUCENE VISKOZITNI TRIDY SAE MOTOROVYCH OLEJU
PODLE VNEJSICH TEPLOT

-50 °C -40 °C -30 °C -20 °C -10 °C 0°C 10 °C 20 °C 30°C 40 °C 50 °C
| | |

JAK SPRA\/N E 1. Prvni zasadou pfi vybéru motorového oleje je Fidit se pokyny vyrobce automobilu,
obsazenymi v pFiruéce u kazdého vozidla. Jen vyrobce motoru (vozidla) mlize
\/YBRAT odpovédné Fici, ktery olej Ize pouzit. Prakticky zadny vyrobce nedoporucuje urcitou
I\/\OTO RO\/Y' OLEJ") znacku oleje (odporuje to zakondim o hospoda¥ské soutéZi v Evropské unii). Vyrobci
(automobilt) doporuéuji oleje podle tzv. vykonnostni specifikace, nap¥. API SL/CF,
ACEA A3/B3, VW 505.00, MB 22911 a viskozitni specifikace SAE, napt. 15W-£40,
T0W-40. U takto doporucenych olejd jsou pak uréeny vyménné Ihdty.

2. Pro oleje stejné vykonnostni specifikace je doporucena stejna vyménna lhita
pro benzinové a dieselové motory 15 000 (30 000) km nebo dle doporudeni vyrobce.

3. Pokud nemdte pfiru¢ku k vozidlu, zeptejte se u vyrobce (v ¢eské centrale dovozce
vozidla). Pamatujte, vyrobce vozidla nedoporuéuje znacku oleje, ale pouze vykon-
nostnf a viskozitni specifikaci.

4. Pokud olej splfiuje vykonnostni a viskozitni specifikaci (nebo specifikaci vy3%0), Ize ho
pouzit. Vy3si vykonnostni Uroven nevadi, ale je vétSinou drazsi a mnoho nepfinese.

5. Pokud ménite olej nizké vykonnostni specifikace (M5AD, M6AD) za olej novy s vyso-
kou vykonnosti, zkratte u prvni vymény vyménnou Ihitu (dojde k vymyti Gsad).

6. Nemichejte minerdini oleje (SAE 15W-40, 15W-50, 20W-30,40) s oleji syntetickymi
(SAE OW a 5W-30, 40, 50).

8  motorové oleje
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MOTOROVE OLEJE PRO OSOBNI AUTOMOBILY

Kinematicka Bod Bod Hustota

viskozita pti tekutosti vzplanutf pri15 °C
Typické parametry SAE API 100 °C (mm?2/s) (°0) OK (°C) (kg/m?)
TRYSK SPEED 5W-30 5W-30 SM/CF/EC - 1,9 -42 210 874
TRYSK SPEED 5W-40 5W-40 SM/CF/EC - 14,2 -40 215 855
TRYSK SPEED 10W-40 T0W-40 SL/CF - 14,5 -30 215 876
TRYSK SUPER TURBO 15W-40 CG-4/SL A3, B4 13,5 -30 230 893

TRYSK SPEED 5W-30, odpovida: VW 504.00/507.00

PIn& synteticky motorovy olej $pi¢kové vykonnosti pro prodlouzené vyménné intervaly (Longlife Ill) a pro automobily s filtrem pevnych &astic.
Olej spliiuje specialni pozadavky na zvysenou Usporu paliva. *

TRYSK SPEED 5W-40, odpovid4: VW 502.00/505.00, MB 229.3

Synteticky motorovy olej pro moderni benzinové a naftové motory $pickové vykonnosti. Zaruc¢uje vynikajici startovatelnost i za velmi silnych mraz@. *
TRYSK SPEED 10W-40, odpovidd: VW 501.01/505.00, MB 229.1

Polosynteticky motorovy olej Spi¢kové vykonnosti pro moderni benzinové a naftové motory osobnich automobild. *

TRYSK SUPER TURBO, odpovida: VW 505.00, MB 228.1/229.1, MAN 271, VOLVO VDS, MTU Type 1, aprobace: TEDOM 258-2, ZETOR
Motorovy olej typu ,, mixed fleet “ Je mimoradné vhodny jak k mazani modernich benzinovych a naftovych motor(i osobnich automobild, tak

i pro vysoce prepliiované motory nakladnich automobild. *

MOTOROVE OLEJE PRO NAKLADN| AUTOMOBILY

Kinematicka viskozita Bod tekutosti Bod vzplanuti Hustota pfi 15 °C
Typické parametry SAE API pri 100 °C (mm2/s) (o) () (kg/m3)
-30 220 886

TRYSK TOP TIR 15W-40 Cl-4/SL 14,3

TRYSK TOP TIR FE T0W-40 Cl-4 14,5 -33 220 875

TRYSK SUPER 15W-40 SG/CF-4 13,5 -33 224 885
20W-40 12,8 -30 230 880

TRYSK TOP TIR, odpovida: MB 228.3, CUMMINS CES 20076/7/8, MAN 3275, VOLVO VDS-3, DHD-1, CAT ECF-1a

Celoro¢ni SHDP motorovy olej nejvyssi kvality k mazani vysoce prepliiovanych naftovych motor( provozovanych v mimoradné tézkych provoznich
podminkach zejména mezinarodni kamionové prepravy. *

TRYSK TOP TIR FE, odpovida: MB 228.3, MAN 3275, VOLVO VDS-3, SCANIA LDF-2

Celoro¢ni SHDP motorovy olej nejvyssi kvality k mazani vysoce ptepliiovanych naftovych motor( provozovanych v mimoradné tézkych provoznich
podminkach zejména mezinarodni kamionové prepravy. *

TRYSK SUPER, odpovida: MB 227.1, aprobace: TEDOM 258.1

Celoro¢ni motorovy olej typu ,mixed fleet“ k mazani modernich benzinovych a naftovych motord osobnich automobill i pro vysoce ptepliiované
motory nakladnich automobild. *

DALSI TYPY MOTOROVYCH OLEJU

Kinematicka viskozita | Bod tekutosti | Bod vzplanutf Hustota pfi
Typické parametry pti 100 °C (mm?/s) (°C) OK (°C) 15 °C (kg/m3)
Celoroc¢ni TRYSK STABIL M7ADX 15W-40 SF/cC 13,8 -30 235 890
Celoroéni TRYSK M8AD 15W-50 SE/CC 17,5 -30 229 890
Celoroé¢ni TRYSK M5AD 20W-30 SC/CB 12,5 -30 236 895
Jednostupriovy  TRYSK M6ADS Il PLUS 30 SF/CD 111 -24 239 900
Jednostupriovy  TRYSK M9ADV 40 CB 13,6 -21 257 900
Jednostupriovy  TRYSK M6AD 40 SC/CB 13,7 -24 261 895
Jednostupriovy  TRYSK M6A 30 SB 10,6 -24 255 895

MOTOROVE OLEJE PRO DVOUDOBE MOTORY

Kinematicka viskozita Bod tekutosti Bod vzplanuti Hustota pfi 15 °C
Typické parametry SAE API pFi 40 °C (mm?2/s) (°0) (°0) (kg/m3)

TRYSK M2T 50 B 17,0 -24 267 905

TRYSK M2T je celoro¢ni olej pro mazani starsich typ dvoudobych motor(

motorové oleje 9




KATALOG VYROBKU

PREVODOVE OLEJE

VISKOZITNI
KLASIFIKACE

VYKONNOSTNI
KLASIFIKACE

10 prevodové oleje

Pro hodnoceni viskozitnich vlastnosti pfevodovych olejd se pouziva specifikace SAE
(Society of Automotive Engineers, USA). Tato norma se pouziva pro klasifikaci olejd &
zimn/ tfidy, znacené &islem a ,W* (z angl. Winter), a 5 letnich tfid znadenych &islem.

Zimni t¥idy: 70W, 75W, 80W, 85W.
Letni tFidy: 80, 85, 90, 140, 250.

Pokud je pfi oznaceni pouzito pouze jedné tfidy, znamena to, Ze se jedna o olej
monogradovy (letni nebo zimni). KdyZ je pouZito kombinace letni a zimnf t¥idy

(napt. 80W-90), jedna se olej multigradovy, nebo-li celoroéni. Casté&ji, na rozdil od olejt
motorovych, jsou vyrobci pozadovany prevodové oleje monogradové.

Pro znaceni vykonnostni kategorie prevodovych olejl se pouziva klasifikace API
(American Petroleum Institute, USA). Oznadeni vykonnostni tfidy se sklada z pismen
,GL“ (z angl. Gear Lubricant) a &isla, které udava vykonnostni stupef.

V soucasnosti jsou pouzivany nasledujicl vykonnostnf tfidy:

GL-3 nizkoaditivované oleje pro manualné fazené prevodovky se stfednim namahanim;

GL-4 oleje vysoce aditivované urcené predevsim pro rucné fazené prevodovky a malo
zatizené hypoidni pfevody;

GL-5 oleje urcené pro vysoce zatizené hypoidni prevody, pracujici v nejtézsich provoz-
nich podminkach, vystavené proménnému razovému zatizeni;

GL-6 oleje pro hypoidni pfevody pracujici v extrémnich podminkach. Zatim se pouzivajf
velmi zfidka;

MT-1 oleje pro manudlni i nesynchronizované prevodovky nakladnich automobild v rezi-
mu vysokého provozniho zatizent.

Oleje API GL-5 a GL-6, i kdyz maji vyssi vykonnostni tfidu nez APl GL-4, se nehodi pro
pouZiti v ru¢né fazenych prevodovkach, protoze m@ze dochazet k zalepovani synchro-
nd a poskozeni prevodovky.

Stejné jako u motorovych olejd existuji normy jednotlivych vyrobel pfevodovek, ale
uplatfiuji se téméf vyhradné pfi specifikaci pozadavk( na oleje pro automatické prevo-
dovky (Voith, ZF, GM, Ford, Allison,...).
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SROVNANI VISKOZITNI'(OZH KLASIFIKACI SAE PREVODOVYCH
A MOTOROVYCH OLEJU

Motorové
oleje

Prevodové
oleje

O —

o —
17,0 —
80 —
70 —
6,0
55
50 —
45 —
4,0 —

40,
35,
30,0 —
25,0 —
20,0 —
17,5 —
15,0 —
13,
12,

e 9 . QO Q< 0 1A
o O o w o o ™ ™
X O n o3 Q

mm? s pfi 100 °C

VISKOZITNI TRIDY PREVODOVYCH OLEJU PODLE SAE J306A

Kinematicka viskozita pfi 100 °C
Stupeti SAE Max. teplota pro dynamickou viskozitu 150 Pas, s (°C) min. (mm?2/s)
70W -55 4] -

75W -40 4] -
80W -26 7,0 -
85W 12 1,0 =
80 - 7,0 <M
85 - 11,0 <135
90 - 13,5 <24
140 = 24,0 <4
250 - 41,0 _

JAK SPRA\/N E PFi vybéru pfevodového oleje plati obdobné zasady jako pti vybéru motorového oleje.

\/YB RAT 1. Prvni z&sadou pfi vybéru pfevodového oleje je Fidit se pokyny vyrobce automobilu,
PQEVO DO\/Y, OLEJ") obsazenymi v ptiruéce kazdého vozidla. Jen vyrobce prevodovky (vozidla) méze
odpovédné Fici, ktery olej Ize pouzit. Prakticky Zadny vyrobce nedoporucuje urcitou
znacku oleje (odporuje to zakondm o hospodaFské soutéZi v Evropské unii). Vyrobci
prevodovek (automobil&) doporuéuiji oleje podle tzv. vykonnostni specifikace, napf.
API GL-4, API GL-5, VW TL 726 Y a viskozitni specifikace SAE, napf. 75W, 80W-90.

2. Pro synchronizované prevodovky se pouzivaji takika vyhradné oleje APl GL-4 a pro
hypoidni prevodovky API GL-5. Nepouzivejte oleje APl GL-5 namisto olejd APl GL-4
a naopak, mlZzete tak poskodit synchronizaci, respektive hypoidni pfevody.

3. U takto doporucenych olejli jsou pak urceny vyménné lhdty. Manualni prevodovky
osobnich automobill pouZivaji vétsinou celozivotni naplné.

4. Pokud neméte piirucku k vozidlu, zeptejte se u vyrobce (v ¢eské centrale dovozce)
vozidla. Pamatujte, vyrobce vozidla nedoporucuje znacku oleje, ale pouze
vykonnostni a viskozitni specifikaci

pfevodové oleje 1




KATALOG VYROBKU

PREVODOVE OLEJE

Kinematicka viskozita Bod tekutosti Bod vzplanuti | Hustota pfi 15 °C
Typické parametry SAE AP pFi 100 °C (mm?/s) @) (°C) (kg/m3)
-48 202 869

GYROL SYN 75W-90 75W-90 GL-3, GL-4, 15,2
GL-5, MT-1
GYROL 75W LF 75W GL-4 69 42 214 880
GYROL 80W-90 80W-90 GL-4 14,5 -33 221 890
GYROL 80W-90H 80W-90 GL-5 14,8 -33 210 899
GYROL 85W-140H 8OW-140 GL-5 27,5 18 225 910
GYROL 80W 80W GL-4 8,2 33 226 900
GYROL 90 90 GL-4 15,6 -27 238 910
GYROL 90H 90 GL-5 15,6 -30 223 912
GYROL UTTO 80W GL-4 1,1 -39 230 896

GYROL SYN 75W-90, odpovidd: MAN 3343 SL, VOLVO 97312, SCANIA STO 1:0, ZF TE-ML-02B/05B/07A/12B/ 16F/ 17B/19C, FORD M2C200-B
PIné synteticky olej uréeny jako celosezénni a celoZivotni napli pfevodovek motorovych vozidel, pfedevsim osobnich a dodavkovych. Vzhledem
k jeho unikatnimu slozenf Ize olej pouzit do pfevodovek se synchronizaci, kde prokazuje vynikajici snasenlivost s materidly synchronizace i do
extrémné zatizenych hypoidnich ptevoda. *

GYROL 75W LF, odpovida: VW 726Y, schvaleni SKODA

Olej vhodny pro celoroéni pouzivani. Je uréen k mazani irokého spektra mechanickych ptevod( (rozvodovek a ptevodovek s ruénim &i jinym
fazenim) modernich osobnich a dodavkovych automobild. *

GYROL 80W-90, odpovida: MIL-L-2105C

Celoro¢ni olej k mazani mechanickych prevodovek s celnim i spirdlovym ozubenim pracujicich pfi nizkych az vysokych rychlostech a zatizenich.
Olej Ize uzivat alternativné tam, kde je doporucovan olej SAE 80W nebo SAE 90. *

GYROL 80W-90H, odpovida: MIL-L-2105D

Celoroéni olej k mazani pfevodd s hypoidnim ozubenim pracujicich za podminek rliznych kombinaci vysokych rychlosti a vysokého a narazového
zatizenf, pro které je predepsan olej v rozsahu viskozitnich t¥id 80W-90. *

GYROL 85W-140H, odpovida: MIL-L-2105D

Celoro¢ni olej k mazani pfevodl s hypoidnim ozubenim pracujicich za podminek rliznych kombinaci vysokych rychlosti a vysokého a narazového
zatizeni, pro které je predepsan olej v rozsahu viskozitnich tfid 85W-140. *

GYROL 80W Olej pro mechanické prevodovky a rozvodovky modernich automobild. *

GYROL 90 Olej pro mechanické pfevodovky a rozvodovky v modernich automobilech, vyzadujici vy$si viskozitu prevodového oleje. *

GYROL 90H Olej pro prevodovky s hypoidnim ozubenim vyZzadujici vy3$3i viskozitu pfevodového oleje. *

GYROL UTTO, odpovida: MIL-L-2105, JOHN DEERE J20C, MASSEY FERGUSSON CMS M1141/M1143, FORD M2C 86C, ZETOR

Univerzalni olej k mazani ozubenych prevod(, ,mokrych“ diskovych brzd a jako napli hydraulickych systémd, zemédélské a stavebni mechanizace. *

pfevodové oleje
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PRUMYSLOVE OLEJE

KLASIFIKACE

PRUMYSLOVYCH

MAZIV

Pod souhrnnym nazvem ,prdmyslové oleje“ rozumime velkou skupinu mazacich olej,
které se v Sirokém rozsahu uplatiuji pfi mazani strojd a zatizeni provozovanych v prd-
myslu, energetice, tézebnim prdmyslu, ve stavebnictvi, zemédélstvi apod. Priimyslové
oleje se déli do nékolika hlavnich skupin, jejichZ ndzvy vychazeji z charakteristiky

a pouziti téchto olejd.

Rozlifujeme oleje strojni (loZiskové), turbinové, kompresorové, pievodové, hydraulické,
valcové, tmavé, pro kluzna vedeni a dalsi.

Priimyslové oleje jsou dodavany v Zelezni¢nich cisternach, autocisternach, 1 000l
kontejnerech, 2001 sudech, 10| kanystrech, pfipadné v jinych obalech po dohodé se
zakaznikem. Neobsahuiji chlér ani jiné primyslové skodliviny.

Pr@imyslova maziva se klasifikuji podle viskozitnich tfid a vykonnostnich norem. Visko-
zitnf t¥idy 1SO VG udavaji stfedni hodnotu viskozity v mm?/s pfi 40 °C. Tato viskozita je
vétsinou obsazena v oznaceni oleje a je to vétsinou ¢islo na konci obchodniho nazvu
oleje. Pfed timto cislem byva pisemny kod, ktery charakterizuje vykonnost oleje. Prvni
pismeno zpravidla znaci zatazeni oleje dle jeho hlavniho druhu pouziti dle normy

ISO 6743 nebo DIN 51502 a dalsi pismena obvykle udavaji, jaké musi mit olej zuslech-
tujicl pfisady nebo blize specifikuji druh pouziti.

1SO 3448 - VISKOZITNI TRIDY PRUMYSLOVYCH MAZIV

ISO VG 2
ISO VG 3
ISO VG5
ISO VG 7
ISO VG 10
ISO VG 15
ISO VG 22
ISO VG 32
ISO VG 46
ISO VG 68
ISO VG 100
ISO VG 150
ISO VG 220
ISO VG 320
ISO VG 460
ISO VG 680
ISO VG 1000
ISO VG 1500

29 1,98-242
32 2,88-3,52
46 414-5,06
68 6,12-748
10 9,0-11,0
15 13,5-16,5
22 19,8-24,2
32 28,8-35,2
46 414-50,6
68 612-74,8

100 90-110
150 135-165
220 198-242
320 288-352
460 414-506
680 612-748

1000 900-1100

1500 1350-1650

primyslové oleje 13




KATALOG VYROBKU

ISO 6743, DIN 51502 - VYKONNOSTNI TRIDY PRUMYSLOVYCH MAZIV

oteviené mazaci systémy, bézné oleje A AN, B
separatory, formové oleje B FS
ozubené prevody, obéhové soustavy @ C, HYP
kompresory D V, K
spalovaci motory E HD
vietena, loZiska a ptislusné spojky F C
kluzna vedeni G CG
hydraulické systémy H H, HV, HF, ATF
obrabéni kov{ M S, W
elektroizolace N J
pneumatické stroje, mazani olejovou mlhou P D
teplonosna media Q Q
ochrana proti korozi R R
turbiny T TD
tepelné zpracovani u L
ostatnf aplikace Y

parnf stroje z Z

OLEJE HYDRAULICKE (HYDRAULICKE KAPALINY)

HH - neaditivovany olej

HL - olej HH s pfisadami proti korozi a oxidaci Cast 1, HL - olej s p¥isadami proti korozi a oxidaci
HM - olej HL s protiodérovou pfisadou Cast 2, HLP - olej HM dle ISO 6743/4
HV - olej HM s ptisadou zvysujici viskozitni index C4st 3, HVLP - olej HV dle ISO 6743/4

(H-hydraulick4 kapalina, L-protikorozni a protioxidaéni vlastnosti, P-protiodérové vlastnosti, V-snizena zavislost viskozity na teploté, D-dodatkové
pismeno oznadujici zlepsené detergentni vlastnosti)

OLEJE PRUMYSLOVE PREVODOVE

DIN 51 517

Cast 1, C - neaditivované oleje

Cast 2, CL - oleje C s prisadou proti oxidaci a korozi
Cast 3, CLP - oleje CL s p¥isadou proti opottebent

(L-protikorozni a protioxidaéni vlastnosti, P-protiod&rové vlastnosti)

14 pramyslové oleje
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LOZISKOVE OLEJE

Kinematicka viskozita Viskozitnf Bod vzplanuti OK | Bod vzplanuti | Bod tekutosti | Anilinovy bod | Cislo kyselosti
Typické parametry pFi 40 °C (mm?/s) index ) PM (°C) (O] (°0) mg KOH/g
- 180 - -15 -

PARAMO OL-B1 19 0,05
PARAMO OL-B2 30 - 210 - -15 - 0,05
PARAMO OL-B4 46 = 220 = -9 = 0,05
PARAMO OL-B5 75 - 240 - -9 - 0,05
PARAMO OL-B7 15 - 250 = =S, = 0,05

ISO VG (15), (32), 46, (68), (100) 1SO 6743: ISO-L-A, DIN 51 502: AN, B
PARAMO OL-B Ropné oleje bez ptisad. Vyrabéji se v nékolika viskozitach. Pouzivaji se pro kratkodobé mazaci systémy, ztratové mazani strojnich
soucasti, technologické cely - kalici 1azné (OL-B4), proplachovani obéhovych soustav pfi vyméné olejovych 1azni (OL-B2).

PARAMO OL-PO3 2,3-3,0 - - 65 -24 - -
PARAMO OL-PO3S 3,5-50 = = 65 -24 = =
PARAMO OL-J3 3 - - 83 -18 - -
PARAMO OL-/10 10 90 185 = -21 90 =
PARAMO OL-)22 22 95 210 - -24 100 -
PARAMO OL-J32 32 95 225 = -24 100 =
PARAMO OL-J46 46 92 230 - -24 100 -
PARAMO OL-)68 68 92 255 = -21 100 =
PARAMO OL-/100 100 90 265 - -9 10 -

ISO VG 3, (5), 10, 22, 32, 46, 68,100 1SO 6743: ISO-L-FC, ISO 6743: L-FD (pro OL-PO3), DIN 51 502: CL

PARAMO OL-PO3 (S) Olej k mazani loZisek vysokootadkovych vieten obrabécich a textilnich strojd. Je mozné jej pouZit i jako fezny olej pro
nenaroc¢né dokoncéovaci operace pfi obrabént.

PARAMO OL-J Vysoce rafinované oleje obsahujici antioxidacni, antikorozni a protipénivostni ptisady. Pouzivaji se pro dlouhodobé naplné maza-
cich soustav strojd, vietena (OL-J3, OL-J10), loZiska, ptevody, ndpiné hydrostatickych mechanizm@ (OL-J22, 32, 46 - tfida HH) a kalici 1azn&.

PARAMO OLN-J22 22 95 210 - -39 100 0,02
PARAMO OLN-J32 32 98 225 - -33 100 0,02
PARAMO OLN-J46 46 93 235 - -33 100 0,02

ISO VG 22, 32,46 1SO 6743:1SO-L-HL, DIN 51 517: CL, 51 524: HL
PARAMO OLN-] Odparafinované hluboce rafinované oleje s dobrou oxidac¢ni stalosti, malou viskozitné-teplotni zavislosti a vybornymi nizkotep-
lotnimi vlastnostmi. Pouzivaji se v hydrostatickych mechanizmech a tam, kde nevyhovuji OL-] pro svoje nizkoteplotni vlastnosti.

pramyslové oleje 15




KATALOG VYROBKU

HYDRAULICKE OLEJE

Kinematickd viskozita | Viskozitni | Bod vzplanuti | Bod tekutosti | FZG test (A20/8,3/90) | Vickers test opotfebeni
Typické parametry pti 40°C (mm?/s) index OK (°0) (°0) nevyhovuijici stupefi, min. | - krouzek, lamela (mg)
100 218 -42 n -

PARAMO HM 22 22

PARAMO HM 32 32 100 225 -33 12 -
PARAMO HM 46 46 100 238 -30 12 =
PARAMO HM 68 68 100 250 -27 12 -

ISO VG 22, 32, 46, 68,100 SO 6743: ISO-L-HM, DIN 51 524/1I-HLP
PARAMO HM Vysoce rafinované ropné oleje obsahuji ptisady zlep3ujici oxidacni stalost oleje, protikorozni i protiodérové pfisady a ptisady proti
pénéni. PouZivaji se pro hydrostatické mechanizmy s vysokym mechanickym a tepelnym namahanim.

PARAMO HV 32 32 175 212 -39 12 -
PARAMO HV 46 46 175 220 -36 12 =
PARAMO HV 68 68 170 230 -36 12 -

ISO VG 32, 46, 68 1SO 6743: 1SO-L-HV, DIN 51 524/1ll-HVLP

PARAMO HV Vysoce rafinované ropné oleje obsahuji, kromé ptisad obsaZenych v fadé HM, stfihové staly modifikator viskozity, ktery zlepsuje
reologické vlastnosti za nizkych a vysokych teplot. Snizuji zavislost viskozity na teploté. Pouzivajf se pro vysokotlaké hydrostatické mechanizmy
s vysokym mechanickym a tepelnym namahanim, pro stroje pracujici celorocné v Sirokém rozsahu teplot a pro stroje vyzadujici nizkou zavislost
viskozity na teploté.

PARAMO OT-HP3 32 125 210 -39 n =

ISO VG 32 ALLISON C3
PARAMO OT-HP3 Rafinovany ropny olej obsahuje ptisady pro zlepseni antioxidacnich a protiodérovych vlastnosti, pfisady proti korozi a pénéni.
Olej je mozno pouzit pro hydrostatické i hydrodynamické mechanizmy autobus(, stavebnich strojd a vysokozdviznych vozikd.

PARAMO PNEUMAT 22 22 100 218 -42 - 120-30
PARAMO PNEUMAT 32 ZF 32 105 200 -36 = 120-30
PARAMO PNEUMAT 46 46 100 238 -30 - 120-30

ISO VG 22, 32, 46 ISO 6743: ISO-L-P, DIN 51 502: D

PARAMO PNEUMAT Hydrogenacné rafinované ropné oleje obsahuji ptisady zlepsujici antioxida¢ni vlastnosti oleje, snizuji bod tuhnuti.

Dale obsahuji vysokotlaké ptisady a ptisady proti pénénf a rezivéni. Oleje PARAMO PNEUMAT jsou urceny predevsim pro pneumatické naradi
a mechanizmy. Diky svym pfiznivym vlastnostem jsou v3ak vhodné i pro jiné aplikace, napt. hydraulicka zafizeni. PNEUMAT 32 ZF je zaloZen
na bezpopelné aditivaci.

PARAMO HFC 46 46 = = -36 = =
ISO VG 46 1SO 6743: L-HFC, DIN 51 502: HFC

PARAMO HFC TéZko z4palnd hydraulicka kapalina na bazi voda-glykol uréend pro aplikace s vysokym rizikem poZzaru nebo exploze (doly, oceldr-
ny pFi kokilovém liti a slévarny pfi tlakovém liti slitin hliniku a zinku).

IDENTIFIKACNI PROSTREDEK

PARAMO INDIKATOR K obarveni nebo oznacenf systémovych olejovych naplini pti potfebé presné identifikovat misto Uniku. *
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PRUMYSLOVE PREVODOVE OLEJE

Kinematickd viskozita | Viskozitni | Bod vzplanuti | Bod tekutosti | Protikoroznf FZG test (A20/8,3/90)
Typické parametry pfi 40°C (mm 2/s) index OK (°C) @ C) vlastnosti nevyhovuijici stuperi, min. Timken
12 70

PARAMO CLP 100 220 vyhovuje

PARAMO CLP 150 150 90 235 -21 vyhovuje 12 70

PARAMO CLP 220 220 90 235 -21 vyhovuje 12 75

PARAMO CLP 320 320 90 240 -15 vyhovuje 12 75

PARAMO CLP 460 460 95 245 -15 vyhovuje 12 75
ISO VG 100, 150, 220, 320, 460, 680 DIN: 51517/Ill - CLP

PARAMO CLP jsou vyrobeny z vysoce rafinovanych zakladovych olej s pfisadou modifikatoru tfeni, vysokotlakymi pfisadami, antioxidanty a pti-
sadami proti korozi. PouZivaji se pro mazani vysoce namahanych pfevodovek a jinych strojnich ¢asti. *

PARAMO PP 7 110 - 230 -30 vyhovuje - -
PARAMO PP 13 220 - 240 -21 vyhovuje - -
PARAMO PP 44 730 - 240 12 vyhovuje - -

ISO VG (100), 220, (680) API GL-2
PARAMO PP jsou vyrobeny z vysoce rafinovanych zakladovych olejd s pfisadou protiodérovych a vysokotlakych pfisad. Pouzivaji se pro plnénf
obéhovych mazacich soustav, nendro¢né priimyslové prevodovky a pfevodovky starsich automobild.

OLEJE PRO KLUZNA VEDENI

FZG test 1h zkouska na CKS
Kinematickd viskozita | Viskozitni | Bod vzplanuti | Bod tekutosti (A20/8,3/90) (392 N/75 °C/1200)
Typické parametry pFi 40°C (mm2/s) i OK (°0) (°C) nevyhovuijici stupef, min. max. $ite otér. stopy (mm)
PARAMO KV 46 46 95 225 -27 12 0,05
PARAMO KV 68 68 95 240 -24 12 0,05
PARAMO KV 100 100 95 240 -24 12 0,05
PARAMO KV 220 220 95 250 -12 12 0,05

ISO VG 46, 68, 100, 220 1SO 6743 : ISO-L-G DIN 51 502: CG

PARAMO KV Ropné oleje zuslechténé prisadami proti oxidaci, korozi a otéru zvysuji inosnost mazaciho filmu. Zabranuji trhavym pohyblm
(stick-slip). Tyto oleje je moZno pouzit k mazani horizontélnich i vertikélnich kluznych vedenf obrabécich strojd a vyrobnich systémd, mazani dal-
Sich mist na strojich jako pfevodovek, kluznych uloZenf aj., nebo jako multifunkéni obéhovy olej pro kluzné vedeni, hydrauliku a prevody, sttedné
naro¢né operace tvareni.
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KOMPRESOROVE OLEJE

Kinematicka viskozita Odparnost NOACK
Typické parametry pti 40 °C (mm?/s) Viskozitni index Bod vzplanuti OK (°C) Bod tekutosti (°C) 1 h pfi 250 °C (%)
PARAMO K 8 110 90 240 -9 -
PARAMO K 12 165 90 250 -9 -
PARAMO K18 250 90 260 -9 -
PARAMO K 28 385 88 280 -6 -

ISO VG (100), (150), (220), (460) 1SO 6743: 1SO-L-DAA (K8), ISO-L-DAB DIN 51 506: VBL, VCL
PARAMO K Oleje se vyznacuji vybornou chemickou stalosti i pfi vysokych teplotach. Tyto oleje Ize pouzit k mazani vzduchovych a plynovych
kompresord, primyslovych prevodovek, ptipadné i jako teplonosné médium.

PARAMO VDL 46 46 100 235 -30 inf. 11,5
PARAMO VDL 100 100 95 255 -27 inf. 4,5

ISO VG 46,100 ISO 6743: 1ISO-L-DAJ, DAC DIN 51 506: VDL, DIN 51 524 /II-HLP

PARAMO VDL Ropné oleje aditivované bezpopelnou smésnou pfisadou pro zlepseni protiodérovych a nizkoteplotnich vlastnosti, protikoroznich
vlastnosti a termooxidac¢ni stalosti. Maji vynikajici chemickou a termooxidacni stalost, pouzivaji se k mazani vzduchovych a plynovych kompreso-
r& (VDL 46 pro rotaéni, VDL 100 pro pistové), mazani primyslovych pfevodovek s vy$8imi pozadavky na oxida¢ni stalost oleje nebo jako naplng
hydrostatickych mechanizm.

PARAMO ON-5 66 = 204 -33 -
PARAMO ON-22 23 - 174 -45 -

ISO VG 68 1ISO 6743 :1SO-L-DRA DIN 51 502-K, DIN 51 503-KA, DIN 51 524-HL

ISOVG 22 1SO 6743 :1SO-L-Y DIN51502:F

PARAMO ON-5 Olej k mazani pistovych ¢pavkovych kompresor(. Dale je moZné olej pouzit jako nizkotuhnouci loZiskovy olej a hydraulicky olej
tfidy HL viskozitni tfidy ISO VG 68.

PARAMO ON-22 Naftenicky olej pro specialni pouziti s nizkym bodem tuhnuti.

VYVEVOVY OLE]

Typické parametry Kinematickd viskozita pfi 40 °C (mm?/s) Viskozitni index Bod vzplanuti PM (°C) Bod tekutosti (°C)
PARAMO R2 100 90 235 -9

ISO VG100 ISO 6743:1SO-L-DVA, DIN 51 502: V
PARAMO R2 Ropny olej s nizkym tlakem nasycenych par do 0,133 Pa pfi 25 °C a's vysokym bodem vzplanuti. Pouziva se k mazani dvoustuprio-
vych rotac¢nich vyveév.

TRANSFORMATOROVY OLE]

Typické parametry Kinematickd viskozita Bod tekutosti (°C) Bod vzplanuti PM (°C) Priirazné napéti v kV min.

pti 40 °C (mm2/s) dodaném stavu po Upravé

PARAMO TRAFO N -A 12 -45 145 30 70

ISOVG10 1SO 6743 :I1SO-L-N, DIN 51502 :)
PARAMO TRAFO N-A Hydrogenacné rafinovany lehky destilat z naftenické ropy s vyznamnou chemickou stalosti a nizkym bodem tuhnuti.
Neinhibovany transformatorovy olej se pouziva do transformator( viech napétovych hladin.
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VALCOVE A TMAVE OLEJE
Kinematicka viskozita p¥i 40 °C (mm?2/s) | Kinematicka viskozita pfi 100 °C (mm?/s)
295 -9

PARAMO B 25 = 30
PARAMO B 28 - 35 305 -9
PARAMO B 31 = 38 315 9

ISO VG (460), (680), (1000) 1SO 6743: 1SO-L-Z DIN 51502: Z

PARAMO B Vilcové oleje charakteristické vysokou viskozitou bez ptisad k mazani valc parnich strojd, které pracuji s mokrou parou do teplot
250 °C (B 25), do 300 °C (B 28) a nad 300 °C (B 31). Pouzivaji se téZ pro mazani roubovych pievodil za vysokych pracovnich teplot. Oleje B 28
a B 31 je mozno téz pouzit pro plnéni lazni na popousténi kov( a pro vyhfivaci 1azné.

PARAMO P 28 - 31 310 -9
PARAMO P 31 = 37 315 -9

ISO VG (460), (680) 1SO 6743:1SO-L-Z DIN 51502: Z
PARAMO P Oleje charakteristické vysokou viskozitou, pfisadou k zvyseni mazivosti a pfilnavosti. Omezuiji i stiraci U¢inek pary. Jsou uréeny k ma-

zani valcl parnich strojd, které pracuji s mokrou a pfehfatou vodni parou a tam, kde jsou zvysené pozadavky na mazivost i pfilnavost za provozu
s kolisavymi zatizenimi (P 28 do 300 °C a P 31 nad 300 °C).

PARAMO OD 3 46 . 200 -30
PARAMO OD 4 68 - 230 -24
PARAMO OD 8 140 - 240 -21
PARAMO OD 11 200 = 250 -15
PARAMO OD 16 320 - 260 -13
PARAMO OD 20 - 90 280 -6

ISO VG 46, 68, (150), (220), 320, (680)  ISO 6743: ISO-L-AY DIN 51502: AN, B

PARAMO OD Ropné olejové destilaty vybavené snizova¢em bodu tuhnuti. Tmavé oleje PARAMO OD se vyznacuji vysokou pfilnavosti a jsou
urceny pro nejréznéjsi prlimyslové aplikace.

PARAMO OD 3 az 16 Oleje k mazani kluznych loZisek zatizenych vysokymi tlaky, loZisek v prasném a vihkém prostfedi, dopravnich zafizeni,
zemédélskych stroj, zatizeni v hutich, pfi mazani nizkootackovych prevodd s hrubé opracovanymi zuby a na mazani netésnych prevodovek.
PARAMO OD 20 Olej k mazani mechanickych pfevodd a strojnich soucasti s vysokymi naroky na pfilnavost oleje.
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SEPARACNI PROSTREDKY

Kinematicka . Vydatnost Stalost emulze
viskozita Bod vzplanuti | Bod tekutosti | Cislo kyselosti olejového filmu (24 hod, 25 °C ve vodé

Typické parametry pFi 40°C (mm?/s) OK (°C) (°0) (mg KOH/g) (kg/100 m?) s tvrdosti 21°dH)
PARAMO SEPAR 63 130 5 55 1 -

PARAMO SEPAR SDA 7,0 130 -24 10,0 1,2 -

PARAMO SEPAR AL <1,0 nelze stanovit 0 - - vyhovuje
PARAMO SEPAR BIO-IT 11,0 130 -30 (XA T4 -

PARAMO SEPAR BIT-EM 51,5 (konc.) nelze stanovit -5 = = vyhovuje
PARAMO BIO-CON 71 138 -25 6,0 1,2 -

PARAMO SEPAR SO VG (7), ISO 6743: ISO-P
Ropny hydrogenacné rafinovany olej s mastnou separacni ptisadou k mazani kovovych forem pfi vyrobé betonovych dilct v panelarnach.

PARAMO SEPAR SDA ISO VG (7), ISO 6743: ISO-L-B

Nizkoviskdzni ropny olej slouzi jako separacni prosttedek pti zpracovani cementarskych vyrobk(. Obsahuje Ucinné ptisady zajistujici snadnou
separaci zpracovavaného materialu a formy. Je uréen pro aplikace majici za cil dosazeni snadné separace forem nebo bednéni od zpracovavaného
materialu. Pfednostné je uréen pro ocelové formy, dfevéné formy a bednéni pouzivané pfi vyrobé panell, rliznych betonovych prvk{ a betonar-
skych praci ve stavebnictvi. Kratkodobé chrani ocelové prvky forem, dopravnikd a michacd proti korozi a udrzuje je Cisté.

PARAMO SEPAR AL

Vysoce stabilni separacni mineralni mikroemulze na bazi vosku. PARAMO SEPAR AL je ur¢en k mazani kovovych forem pfi tlakovém liti slitin
hliniku. Nanaseni separa¢ni mikroemulze se provadi ru¢nim nastfikem za pomoci sttikacich pistoli nebo automatickymi stacionarnimi postfikovaci.
Misici pomér se tidi podminkami liti a technologii nast¥iku a je zavisly na teploté formy a sloZitosti litého dilce (pohybuje se od 1:50 aZ 1:100). Opti-
malni misici pomér je vhodné stanovit na zakladé provozni zkousky.

PARAMO SEPAR BIO-BIT ISO VG (10), ISO 6743: ISO-L-B

Nizkoviskdzni biologicky odbouratelny olej slouZi jako separaéni prostfedek pfi vyrobé, zpracovani a pokladce obalované asfaltové smési. Je uréen
pro aplikace majici za cil dosazeni snadné separace obalované asfaltové smési od technologii pouzivanych v obalovnach pfi vyrobé, nasledné pak
pfi dopravé a samotné pokladce. Separa¢ni prostfedek umoznuje snadné uvolnéni obalené asfaltové smési od loZnych ploch nakladnich automo-
bil&, manipulac¢ni techniky a dalsich technologickych prvkd pouzivanych pti vyrobé a pokladce. Pfi aplikaci separa¢niho prostfedku nasttikem je
vlivem specialné volenych pfisad garantovana minimalizace tvorby aerosolu, ktery pfi bézné pouzivanych prostfedcich zatéZuje zivotni prostredi

a zvysuje spotfebu separatoru. Svym slozenim je vhodny i pro separaci betonovych prefabrikat( pfi jejich vyrobé a napomaha snadnému odbedrio-
vani pti betonafskych pracich provadénych ve stavebnictvi.

PARAMO SEPAR BIO-BIT EM ISO VG (10), ISO 6743: ISO-L-B

Biologicky snadno odbouratelna emulze (olej ve vodé&) slouZi jako separacni prostfedek pfi vyrobg, zpracovéani a poklddce obalované asfaltové
smési. Je uréena pro aplikace majici za cil dosazeni snadné separace obalované asfaltové smési a technologickych prvkd pouzivanych v obalovnach
pfi vyrobé, nasledné pak pti dopravé a samotné pokladce. Separaéni emulze umoziiuje snadné uvolnéni obalené asfaltové smési od loznych ploch
nakladnich automobild, manipulacni techniky a dalsich technologickych prvk( pouzivanych pfi vyrobé a pokladce. P¥i aplikaci emulze st¥ikanim
nebo natérem je doporuceno, pro optimalni separaci, pouzivat koncentraci minimalné 20 % ve vodé.

PARAMO BIO-CON ISO VG(7), ISO 6743: ISO-L-B

Biologicky odbouratelny separacni olej pro separaci betonu. Pfipravek je urcen pro odformovani betonovych tasek. Lze jej vyuzit i pro odbedrnovact
aplikace vdude tam, kde je vyzadovan ptipravek Setrnéjsi k Zivotnimu prostfedi.
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OBRABECI, TECHNOLOGICKE
A KONZERVACNIi PROSTREDKY

O B RAB EC'I PFi zpracovani kovd obrabénim a tvafenim jsou nezbytné prostiedky s mazacim
a chladicim Gcinkem. Na jejich viastnostech zavisi kvalita povrchu obrobkd, rozmérova
KA PAI—' NY presnost, zivotnost nastrojd, energeticka a ekonomicka narocnost procesu apod.
PARAMO, a.s., nabizi kapaliny jak s prevladajicim chladicim Ucinkem, tak s previadaji-
c/m Uc¢inkem mazacim. VSechny tyto prostfedky neobsahuji chlér.

REZNE OLEJE

Kinematicka Bod Koroznf Korozni zkous- i Odolnost | Max. nezadi- | Svarové

viskozita pfi | vzplanuti | zkouska na ocel | ka na mosaz | zkouska na méd | vici opotie- | raci zatizeni | zatizeni
Typické parametry 40 °C (mm2/s) (°0) 20 °C/24 h 80°C/3h 100 °C/3 h max. | beni (kp) 1h Ls (kp) Lz (kp)
PARAMO CUT OC 14,5 185 negativni negativni pozitivni 78 80 500
PARAMO CUT OC PLUS 12,6 180 negativni negativni slabé pozitivni 81 126 620
PARAMO CUT OC MULTI 15,0 184 negativnf slabé pozitiv.  znac¢né pozitiv. 84 126 620
PARAMO CUT OC AL 12,0 181 negativni negativnf slabé pozitivni 53 100 315

ISO VG 15, (10), 15, (10) I1SO 6743: L-MH

PARAMO CUT OC Univerzalni fezny olej pro operace jako je frézovani, vrtani, soustruzeni na obrabécich centrech a obrabécich dlouhotocnych
PARAMO CUT OC PLUS Vykonny fezny olej pro operace jako je frézovani, soustruzeni, vrtani, zavitovani, vystruzovani a hluboké vrtani na
obrabécich centrech, dlouhotoénych automatech a obrabécich linkach. Zvlada tyto operace také v materidlech se Spatnou i velice Spatnou obro-
bitelnosti.

PARAMO CUT OC MULTI Viykonny fezny olej pro obrabéci operace ttiskového obrabéni, soustruzeni, frézovani, vrtani, zahlubovani, vystruzova-
ni, vnitfnf a vnéjsi zavitovani véetné hlubokého vrtani provadéné zejména na obrabécich centrech, obrabécich linkach a dlouhotoénych automa-
tech. Zvlada tyto operace také v materidlech se Spatnou i velice $§patnou obrobitelnosti.

PARAMO CUT OC AL Rezny olej specialn& formulovany pro vykonnostni obrabéni slitin lehkych kovel. Je uréeny pro operace t¥iskového obrabé-
ni, soustruzeni, frézovani, vrtani, zavitovani Zeleznych i nezeleznych kovd na obrabécich centrech, obrabécich linkach a dlouhotoénych automa-
tech.

PARAMO UNICUT 22 23,0 192 negativnf negativnf slabé pozitivni 70 80 620
PARAMO UNICUT 32 35,0 200 negativni negativni slabé pozitivni 74 100 620
PARAMO UNICUT 46 46,0 206 negativni negativni slabé pozitivni 74 100 620

ISO VG 22, 32, 46 1SO 6743: L-MH

PARAMO UNICUT 22

i slozité obrabéci operace vcetné vnitiniho tvafeni zavitl. Olej Ize pouzit i pro bézné dokoncovaci obrabéci operace brousenf a Sevingovani.
Vzhledem ke svym univerzalnim viastnostem m@Zze byt aplikovan téz do loZiskovych skiini dle normy DIN 51 502 - CL, ptevodovych skfini dle
normy DIN 51 517 - CLP a hydraulickych obéhovych systémd dle normy DIN 51 524 — H-LPD.

PARAMO UNICUT 32

Univerzalni fezny olej sttedni viskozity pro obrabéni zejména Spatné obrobitelnych materiald. Vedle bézného obrabéni zvlada do téchto mate-
riall i slozité obrabéci operace véetné vnitiniho tvareni zavitd. Olej Ize pouzit i pfi velice slozitych obrabécich operacich, jako je vnitini a vnéjsi
protahovani, odvalovani a obraZeni ozubeni. Univerzalnf vlastnosti oleje umoZznuji jeho pouZiti do loZiskovych skfini dle normy DIN 51502 - CL,
prevodovych sk¥ini dle normy DIN 51 517 - CLP a hydraulickych obéhovych systém( dle normy DIN 51 524 - H-LPD.

PARAMO UNICUT 46

Univerzalni fezny olej stfedni viskozity pro obrabéni zvlasté Spatné obrobitelnych materialQ. Vedle béZzného obrabéni zvlada do téchto materiald
i slozité obrabéci operace véetné vnittniho tvareni zavitl. Olej je mozné pouZit i pfi velice sloZitych obrabécich operacich, jako je vnitfni a vnéjsi
protahovani, odvalovani a obrazeni ozubeni. Diky své vyssi viskozité je vhodny i pro operace tvafeni ocelf za studena, jako je vysttihovani, kalib-
rovani a hluboké taZeni ocelovych plech(. Vzhledem ke svym univerzalnim vlastnostem mdze byt olej aplikovan do loziskovych skfini dle normy
DIN 51502 - CL, pfevodovych skfini dle normy DIN 51 517 - CLP a hydraulickych obé&hovych systémd dle normy DIN 51 524 — H-LPD.

Poznamka: Pred prvnim pouzitim oleje v hydraulickém systému, ve kterém dfive nebyl provozovan olej s detergentem, odpovidajici normé DIN
51524 H-LPD, je nutné zejména sbérnou nadrz obéhového hydraulického systému dikladné vycistit od mékkych kall. V pfipadé zanedbani do-
poruceného postupu mlze dojit pti provozu ke spontannimu rozpusténi usazenych mékkych kald, které se dostanou do vznosu a nasledné ucpa-
vaji filtry a regulaéni systémy. Mékké kaly kyselého charakteru jsou pt¥ic¢inou degradaénich procest termooxida¢né namahanych olejd. Rozpusténi
dlouhodobé usazenych mékkych kalt do nové hydraulické naplné UNICUT m@Ze zplsobit jeji dplny kolaps.
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PARAMO CUT 16H 16,0 178 negativnf negativnf slabé pozitivni 84 126 620
PARAMO CUT 22H 22,0 150 negativni pozitivni znacné pozitiv. 70 80 500

ISOVG 15,22 ISO 6743: L-MH

PARAMO CUT 16H Specialni fezny olej pro naro¢né obrabéci operace jako je hluboké vrtani za pouziti jednobfitych, ejektorovych postup(

a BTA-postupll u vysokolegovanych oceli a také pro dokoncovaci operace v oblasti minimalni tfisky. Vedle hlubokého vrtani konstrukénich i vy-
soce legovanych ocelf je urcen pro vykonné automatovani a provadéni béznych i slozitych obrabécich operaci na obrabécich centrech a linkach.
Nenf vhodny pro obrabéni médi.

PARAMO CUT 22H Rezny olej pro obrabé&ci operace, hluboké vrtani ejektorovym systémem, systémem BTA, délovymi vrtaky a dvoubtitymi
vrtaky. A to jak s pouzitim karbidovych nastrojd, tak i nastrojd z rychlotezné oceli. Vedle hlubokého vrtani konstrukénich oceli, legovanych ocelf
vyssich tfid Ize olej pouzit pro operace automatovani, vystruzovani, vnitini a vnéjsi zavitovani material@ se zhorsenou obrobitelnosti. Neni vhodny
pro obrabéni médi a jejich slitin.

PARAMO CUT 15 15,0 173 negativnf pozitivni pozitivni 93 126 800
PARAMO CUT 25 25,0 194 negativni negativnf slabé pozitivni 76 100 500

ISO VG 15, (22) 1SO 6743: L-MH

PARAMO CUT 15 Rezny olej pro velmi naro¢né obrabéci operace i do materidl(l s velice $patnou obrobitelnosti. VyuZiti nachazi p¥i vykonném
vnitfnim a vnéj$im protahovani, vyrobé ozubeni odvalovacim frézovanim a obrazenim, obrabénf a tvareni vnitfnich i vnéjsich zavitd a pti dokon-
Covacich operacich jako je vystruzovani a Sevingovani ozubeni. Neni vhodny pro obrabéni médi a jejich slitin. *

PARAMO CUT 25 Rezny olej pro velmi naroéné obrabéci operace do materialt se zhoréenou a $patnou obrobitelnosti. Je vhodny pro vnitini

a vnéjsi protahovani, k vyrobé ozubenf odvalovacim frézovanim a obrazenim, pro obrabéni a tvafeni vnittnich i vnéjsich zavitl a pfi dokoncova-
cich operacich jako je vystruzovani. Pro svou schopnost vytvorit optimalni fezné prostfedi i pfi vyssich Feznych rychlostech nachazi uplatnénf

i pfi operacich na obrabécich centrech, obrabécich linkach dlouhotoénych automatech do material@ s velmi $patnou obrobitelnosti. Neni vhodny
pro obrabéni médi.

Kinematicka Bod Korozni Korozni zkous- Korozni Odolnost | Max. nezadi- | Svarové

viskozita pfi | vzplanuti | zkouska na ocel | ka na mosaz | zkouska na méd | vici opotie- | raci zatizeni | zatizeni
Typické parametry 40 °C (mm2/s) (°0) 20 °C/24 h 80°C/3h 100 °C/3 h max. | beni (kp) 1h Ls (kp) Lz (kp)

PARAMO CUT 3 45 negativni negativni pozitivni

PARAMO CUT 7 73 140 negativni negativni slabé pozitivni 75 100 400
PARAMO CUT 10 12,5 180 negativni negativni slabé pozitivni 33 63 200
PARAMO CUT BM 15,0 175 negativni negativnf slabé pozitivni 51 100 315

ISO VG (5), (7), (10),15 1SO 6743: L-MH

PARAMO CUT 3 Vykonny fezny oleje zejména pro operace brouseni, honovani, superfinis a lapovani provadéné v litinach, konstrukénich ocelich
obvyklé jakosti, konstrukénich ocelich slitinovych a nékterych nezeleznych kovech s pouzitym brusivem diamant, korund, karbid boru a kiemiku.
Neni vhodny pro obrabéni médi. Je uréen i pro mazani rychlobéznych kluzné uloZenych vieten brusek a rychlobéZznych soustruhd, vyjma vieten
novych a repasovanych, kde zplsobuje prehfivani. *

PARAMO CUT 7 Univerzalni fezny olej pro vSechny typy vykonného brousent litin, konstrukénich a slitinovych oceli i nékterych slitin nezelez-
nych kovd s pouZitim brusiva diamant, korund, karbid boru a kfemiku. *

PARAMO CUT 10 Vykonny fezny olej pro brouseni viech typ( ocelf a slitin barevnych a lehkych kov(. Lze jej vyuZit i pfi obrabécich operacich

s nastroji s presné definovatelnou geometrif bfitu pti obrabénf slitin barevnych a lehkych kova.

PARAMO CUT BM Vykonny fezny olej pro vybrusovani a brouseni osovych feznych nastrojd z monolitu, ostfeni nastroj a vykonné tvarové
brousent litin, konstrukénich a slitinovych oceli. *

PARAMO CUT 3 4.5 10 negativnf negativnf pozitivni 34 40 250
PARAMO CUT 22 22,0 204 negativni negativni slabé pozitivni 76 80 500
PARAMO CUT 32 32,0 213 negativni negativni slabé pozitivni 41 100 200
PARAMO CUT 32A 32,0 220 negativni negativni slabé pozitivni 43 50 315

ISO VG (5), 22,32,32 ISO 6743: L-MH

PARAMO CUT 3 Rezny olej zejména pro dokoncovaci obrabéci operace, kdy se pracuje s nastroji, u kterych geometrie b¥itu nenf presné defi-
novana. Tyto aplikace jsou popsany u fady feznych olejl uréenych pro brouseni. Diky vyvazené skladbé pfisad je tento fezny olej vhodny i pro
obrabénf slitin lehkych kov( nastroji, kde je geometrie bfitu presné definovana. Neni vhodny pro obrabéni médi. *

PARAMO CUT 22 Viykonny univerzalni fezny olej s Sirokym rozsahem pouziti jak pro operace s presné definovanou geometrif nastroje, tak i pro
operacich do materiall se zhorSenou obrobitelnosti. Nenf vhodny pro obrabéni médi.

PARAMO CUT 32 Rezny olej s &irokym rozsahem pouZiti zejména pro obrabéni na soustruznickych automatech. Svou formulaci je koncipovan
spiSe pro nastroje vyrobené z rychlofezné oceli, obrabéni snadno obrobitelnych oceli, lehkych slitin a barevnych kovd véetné médi. Do téchto
materidld zvlada i slozitéjsi obrabéci operace.

PARAMO CUT 32A Rezny olej s $irokym rozsahem pouziti pro obrabéni na soustruznickych automatech a obrabécich centrech. Svou formulaci
je koncipovan spiSe pro nastroje osazené bitovymi desti¢kami ze slinutych karbid(. Hodi se zejména k obrabéni snadno obrobitelnych ocel,
lehkych slitin a barevnych kov( pfi vyssich Feznych rychlostech. Nevhodny pro obrabéni médi.
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PARAMO EPK 1 46 140 negativni pozitivni znacné pozitiv. - 80 >800
PARAMO EPK 3 2000 300 negativni negativni pozitivni - 126 >800

PARAMO EPK Prostiedky obsahuji vysoké koncentrace pfisad, které vytvareji optimalni fezné prosttedi v ptipadé velmi slozitych obrabécich
operaci do materidlu se zhorSenou nebo velice $patnou obrobitelnosti

PARAMO EPK 1 Viykonny koncentrat vysokotlakych a protiod&rovych piisad k mazani minimalnim mnoZstvim maziva formou aerosolu (MQL).
PouZitelny také pro pfimazavani slozitych obrabécich operaci do materiald se zhorsenou nebo velice Spatnou obrobitelnosti. Lze jej s Uspéchem
pouzit také pro zvyseni vykonnosti feznych olejd. V takovychto pfipadech je doporucena koncentrace pfisady do bézného fezného oleje 15-20 %.
U takto upravenych feznych olej se musi pocitat se zvysenou reaktivitou pfisad s povrchem médi a jejich slitin.

PARAMO EPK 3 Viykonny koncentrat vysokotlakych, protiodérovych p¥isad a esterd pro pfimazavani slozitych obrabécich operaci do materialu
se zhorsenou nebo velice Spatnou obrobitelnosti. Jeho vhodna formulace zvysuje ptilnavost pfisady k nastroji, a tak umoznuje efektivni vyuZiti
prisady v jakékoli poloze nastroje i pti zvySenych otackach.

OBRABECI KAPALINY

Kinematicka pH 5% Koroznf

viskozita za- emulze Hustota | zkouska na filtr. | Faktor pro | Doporuce- | Doporucena | Rozsah teplot

klad. oleje pti | v destilované pri15°C | papife 4 % obj. ruénire- | nakoncen- | tvrdost vody skladovatel-
Typické parametry 40 °C (mm2/s) | vodé p¥i 20 °C | (kg/m3) emulze fraktometr trace (°N) nosti (°C)
PARAMO EOPS 1030 75 T 976 vyhovuje 1, 5-10 0-21 (max. 35) 10-35
PARAMO EOPS 3030 65 EIA 970 vyhovuje 1,2 5-10 0-21 (max. 35) 10-35
PARAMO EOPS 2040 80 93 982 vyhovuje 1,0 5-10 0-21 (max. 35) 10-35
PARAMO EOPS 3060 80 93 985 vyhovuje 0,9 5-20 0-17 0-40
PARAMO EOPS 3160 50 93 984 vyhovuje (5 %) 1,0 5-10 0-17 0-40
PARAMO LACTIC 1140 22 93 974 vyhovuje (5 %) 1,0 5-10 0-21 5-35
PARAMO ERO 1070 30-50 93 935 vyhovuje (5 %) 1,0 5-10 7-21 0-40
PARAMO ERO 1171 35 93 916 vyhovuje (5 %) 1,0 5-10 7-21 0-40

PARAMO EOPS 1030 SO 6743: ISO-L-MAE

Polosynteticka univerzalni obrabéci kapalina s vyvazenym chladicim a mazacim Gc¢inkem pro Siroké spektrum obrabécich operaci jak nastroji s presné
definovanou geometrii, tak i s nastroji, kde geometrie bfitu neni presné definovana. Brouseni mékkych oceli, bezhroté brouseni mékkych i tepelné zpra-
covanych oceli, soustruzeni, frézovani, obrabéni osovymi nastroji na obrabécich centrech i univerzalnich obrabécich strojich. *

PARAMO EOPS 3030 ISO 6743: ISO-L-MAH

Polosynteticka obrabéci kapalina vybavena vykonnou AW a EP pfisadou, ktera kapalinu upfednostiiuje pro operace zejména do materidld se zhorsenou
nebo velice $patnou obrobitelnosti. V téchto materidlech zvlada i slozité obrabéci operace jako je vnittni a vnéjsi zavitovani a vystruzovani. P¥i vyssich
koncentracich je jeji vykonnost dostatecna i pro slozité obrabéci operace hluboké vrtani kovd, které je svymi feznymi podminkami koncipované pro
obrabéci kapaliny. *

PARAMO EOPS 2040 ISO 6743: ISO-L-MAF

Polosynteticka obrabéci kapalina vybavena vykonnou EP ptisadou, kterd kapalinu upfednostiiuje pro operace zejména do materiall se zhorsenou nebo
velice Spatnou obrobitelnost!. V téchto materidlech zvlada i slozité obrabéci operace jako je vnitini a vnéjsi zavitovani a vystruzovani. *

PARAMO EOPS 3060 ISO 6743: ISO-L-MAD

Vykonna stabilni polosynteticka obrabéci kapalina s vyssim obsahem vysoce rafinovaného mineralniho oleje. Ma znacny mazaci a AW Ucinek, ktery ji
predurcuje k obrabéni nastroji s pfesné definovanou geometrii bfitu, a to zejména pfi slozitych obrabécich operacich zejména na univerzalnich obrabé-
cich strojich. Nachazi uplatnéni pti obrabéni oceli se zhorsenou nebo velice Spatnou obrobitelnosti oceli, lehkych slitin a slitin barevnych kov@. *
PARAMO EOPS 3160 1SO 6743: ISO-L-MAD

Vykonna velice stabilni polosynteticka obrabéci kapalina s vy33im obsahem vysoce rafinovaného mineralniho oleje. Ma zna¢ny mazaci a AW Ucinek,
ktery ji predurcuje pouze k obrabéni nastroji s pfesné definovanou geometrif bfitu, a to zejména pfi sloZzitych obrabécich operacich. Nachazi uplatnénf
pfi obrabéni oceli se zhorsenou nebo velice Spatnou obrobitelnosti ocel, lehkych slitin a slitin barevnych kov( a to tam, kde nelze z jakéhokoli d@vodu
pouZit fezny olej. *

PARAMO LACTIC 1140 ISO 6743: ISO-L-MAE

Vykonna univerzalni polosynteticka obrabéci kapalina pro viechny bézné operace tfiskového obrabéni Zeleznych kovd, slitin barevnych a lehkych kova.
Je ur¢ena pro Siroky sled obrabécich operaci na obrabécich centrech a obrabécich linkach. Své uplatnéni nachazi i pfi obrabéni na univerzalnich obra-
bécich strojich véetné obrabécich operaci brouseni a to zejména tam, kde jde o nekryté nebo pouze ¢astecné kryté obrabéci prostory, kdy je pokozka
obsluhy strojd velice exponovana. *

PARAMO ERO 1070 ISO 6743: ISO-L-MAA

Velice stabilni plné mineralni obrabéci kapalina zejména pro obrabéni na univerzalnich obrabécich strojich. Pfi zvysené péci vénované jeji idrzbé je
vhodna i pro provoz v obrabécich centrech. Jeji vyrazny mazaci Uc¢inek nachazi uplatnéni p¥i obrabéni lehkych slitin, Spatné obrobitelnych oceli a slitin
barevnych kov(. V téchto materidlech zvlada, a to zejména pfi vyssich koncentracich, i velice obtizné obrabéci operace. *

PARAMO ERO 1171 ISO 6743: ISO-L-MAA

Obrabéci kapalina obdobnych vlastnosti jako PARAMO ERO 1070. Jeji vyjimec¢nou vlastnosti je vyrazna oplachovaci a smaceci schopnost, ktera nachazi
své uplatnéni zejména pfi valcovani plech nebo brouseni materidld vyzadujici vyrazny mazaci Gcinek. *
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SYNTETICKE OBRABECI KAPALINY

pH 5% emulze Hustota Bod Korozni zkouska Faktor Doporucena Doporucena

v destilované pri15 °C tuhnutf na filtr. papife pro ru¢ni tvrdost vody koncentrace
Typické parametry vodé pti 20 °C (kg/m?3) (°C) 5% obj. emulze refraktometr (°N) (%)
PARAMO SYNT 220 Ok 1000 -5 vyhovuje 2,8 7-21 5-10
PARAMO SYNT 300 Ok 980 -5 vyhovuje 2,08 7-21 5-10

ISO 6743: ISO-L-MAG

PARAMO SYNT 220 Synteticka kapalina pro vykonné obrabéci operace brouseni oceli tepelné zpracovanych kalenim a obrabéni Sedé a tvarné
litiny. Vynika vysokym chladicim, vyplachovacim a ¢isticim Ucinkem. P¥i obrabécich operacich si velice efektivné poradi s jemnymi otérovymi kovy
a obrusem, které ve sbérnych jimkach obéhovych systém( intenzivné sedimentuiji.

ISO 6743: ISO-L-MAH

PARAMO SYNT 300 Synteticka kapalina pro vykonné obrabéci operace brouseni oceli, a to zejména pfi pouziti technologie bezhrotého brousent
letmého obrobku, obrabéni $edé a tvarné litiny, snadno obrobitelnych ocelf a lehkych slitin. Viynika vysokym chladicim, vyplachovacim a ¢isticim
Uc¢inkem. PFi obrabécich operacich si velice efektivné poradi s jemnymi otérovymi kovy a obrusem, které ve sbérnych jimkach obé&hovych systém(
intenzivné sedimentuji. PARAMO SYNT 300 disponuje specialni mazivostni pfisadou umoznujici obrabéci operace, pfi kterych jsou pouZity na-
stroje s presné definovatelnou geometrii bfitu.

PODPURNE PROSTREDKY PRO OBRABECI KAPALINY

Podpdirné prostiedky Charakteristika produktu

PARAMO SYSTEMCLEAN Prostfedek pro ¢isténi a dezinfekci obéhovych systémU obrabécich kapalin misitelnych s vodou. Systémovy cisti¢ se
aplikuje do obrabéci kapaliny v koncentraci 1-2 % systémové naplné minimalné 8 hod. pfed vyménou. *

PARAMO pH STABILIZATOR  Ptipravek pro Gpravu a stabilizaci hodnoty pH obrabécich kapalin smérem nahoru. Aplikuje se v pribéhu jejiho
provozu v pfipadé poklesu hodnoty pH pod hranici 8 v koncentraci 0,3-0,35%. Po kratké cirkulaci dochazi ke zvysenf
hodnoty pH obrabéci kapaliny na 9,3-9,5. *

PARAMO BIOCLEAN PLUS  Biocidni prostfedek zejména k likvidaci premnozenych mikroorganizmd v obrabéci kapaliné. BIOCLEAN PLUS se
aplikuje pfi vyssich koncentracich mikroorganizmd, které vétsinou doprovazi pokles hodnoty pH, pfimo do obrabécf
kapaliny v koncentraci 0,05-0,2 %. *

PARAMO BIOCLEAN Biocidni konzervacni prosttedek pro redukci mikroorganizmd v provozované obrabéci kapaliné. Pouziva se zejména
tam, kde je po aplikaci PARAMO BIOCLEAN PLUS tfeba nastavit v obrabéci kapaliné optimalni mnoZzstvi biocidniho
prosttedku pro dalsi provoz. Aplikuje se do obrabéci kapaliny v koncentraci 0,05-0,2 %. *

PARAMO ANTIFOAM Odpénovac se pfi zvysené pénivosti davkuje 0,003-0,01 % do systémové naplné.

PARAMO ANTIRUST Inhibitor koroze pro zvy$eni protikoroznich vlastnosti obrabé&cich kapalin (misitelnych s vodou). Zabrariuje vznikajici
korozi zplisobené zasolenim obrabécich systém, jejichz pticinou je pouzivani ptilis tvrdé vody pro ptipravu obrabécich
kapalin. PARAMO ANTIRUST je schopen potladit i korozi vznikajici vlivem piilis nizké hodnoty pH. Aplikuje se v koncen-
traci 0,2 - 0,5 %. V koncentraci 1 - 3 % ve vodé je mozné prostiedek pouzit i pro do¢asnou konzervaci zejména tam,
kde neni vhodné pouzit konzerva¢ni olej z dlivodu kontaminace obrabécich kapalin pfi nasledném obrabéni. *

OLEJE PRO TVARENI

Kinematicka viskozita Bod Bod Korozni Korozni Odolnost vici | Max. nezadiraci |  Svarové

zaklad. oleje pti 40 °C | vzplanuti | tuhnutf zkouska | zkouska na méd opotrebeni zatiZeni Ls zatizeni Lz
Typické parametry (mm?2/s) (0 (0 na ocel 100 °C/ 3h (kp) 1h (kp) ()

PARAMO PRESS 80 negativnf
PARAMO EPK 2 32 min. 180 -10 negativni negativni - 80 >800

slabé pozitiv. 75,9

ISO VG (68), 32

PARAMO PRESS 80 Olej pro objemové tvareni. PARAMO PRESS 80 lIze pouZit jak pro Siroky rozsah operaci objemového tvareni spojovaciho
materialu, nejréiznéjsich komponentl pro automobilovy primysl v postupovych tvarecich nastrojich, tak i pro operace presného sttihani. Pro po-
uziti ve sdruzenych nastrojich (tva¥eni, st¥ihani, dérovani) pracuje s velkou vykonnostni rezervou. Ve velkosériové vyrobé se uplatni pti rychlost-
nim valcovani zavitd. Do prostoru nastroje nebo na jeho funkéni ¢asti se dopravuje pomoci olejového filmu utvofeného na tvareném materialu
nebo tlakovym obéhovym mazanim. PARAMO PRESS 80 Ize bez vétsich problém( aplikovat i pomoci olejové mlhy. Jeho neocenitelnou vyhodou
je snadna moznost odstranéni olejového filmu z povrchu tvafenych souéasti pred jakoukoli povrchovou Upravou.

PARAMO EPK 2 Soubor vysoce vykonnych vysokotlakych, protiodérovych a mazivostnich pfisad olejovitého charakteru. Lze jej pouzit v 100%
koncentraci pro velice naroc¢né tvareci operace jako jsou hluboké tahy, privlakovani a kalibrovani. Ve smési s loziskovymi oleji jakékoli viskozity
je schopen zvladat siroky sled téchto operaci réiznych vykonnostnich pozadavkd, pfi kterych je kladen d@raz na snadnost nasledného procesu
odmastovani. Ta je Umérné zavisla na viskozité pouzitého loziskového oleje a pFislusné koncentraci PARAMO EPK 2. *
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I\/\AZ'\/A PFi zpracovani kovd je nékdy potfeba ménit jejich vlastnosti, jako je tvrdost, houZev-
. natost aj., tepelnym zpracovanim, nejcastéji kalenim, popousténim, zihanim atd. Tyto
PRO TEPEI—N E technologie jsou zaloZené na ohfevu materidlu na pozadovanou teplotu a nasledném

ZPRACOVAI\“, KO\/O fizeném ochll<a20\|/én|’. Pfi téchto procesech se uplatriuji oleje jako chladici eventudlné
e temperaéni kapaliny.
- TEPLONOSNA
MEDIA

OLEJE PRO TEPELNE ZPRACOVANI KOVU

Kinematicka viskozita | Kinematicka viskozita Bod vzplanutf Hustota Bod tekutosti Odparnost NOACK
Typické parametry pFi 40 °C (mm?/s) pFi 100 °C (mm?/s) (°C) pti 15 °C (kg/m?) (°C) 1h pti 150 °C (%)
PARAMO TK 22 22 4.6 205 863 -15 0,7
PARAMO TK 46 46 64 225 874 -12 0,2
PARAMO TK 150 68 8,5 250 895 -12 0,8
PARAMO TK 180 95 12,5 260 900 -12 0

ISO VG 22, 46, 68,100  ISO 6743: L-Q

PARAMO TK Hluboce rafinované hydrokrakové oleje s pfisadami pro zvyseni ochlazovaci rychlosti, termické a termooxidacni stability. Vyznacuji
se vysokym bodem vzplanuti, nizkou odpornosti a velmi malym sklonem k tvorbé kald.

PARAMO TK 22 Vysoce vykonny kalici olej koncipovany zejména pro pouziti v uzavienych pecich. Diky intenzivnimu ochlazovacimu Géinku je ur-
¢en zejména pro rychlé kaleni nelegovanych i legovanych oceli mensich soucasti. Zajistuje kalenym dilim vyborné mechanické vlastnosti. Vyhody
jsou vysoka ochlazovaci rychlost, ptiznivé deformace soucasti, Siroka moznost pouziti a nizka odparnost oleje.

PARAMO TK 46 Stfedné viskdzni univerzalni kalici olej pro Siroky rozsah kaleni za dodrzeni dlouhodobych konstantnich podminek. Olej dosahu-
je stfednich kalicich rychlosti a minimalnich deformaci kalenych soudasti.

PARAMO TK 150 Kalici olej pro termalni (horké) kaleni p¥i teploté olejové 1azné do 150 °C. Kaleni probiha v olejové 1azni zahtaté na danou teplo-
tu. Diky zvysené viskozité a vhodné zvolené ochlazovaci rychlosti minimalizuje vnitini pnuti a nasledné deformace kalenych soucasti. Je zejména
vhodny pro kaleni vétsich soucastek.

PARAMO TK 180 Viskdzni kalicf olej pro termalni (horké) kaleni p¥i teploté olejové 1azné do 180 °C tam, kde jsou pozadovany stfedné velké

az vy%&i ochlazovaci rychlosti. Minimalizuje vnit¥ni pnuti a deformace. Je pfeduréeny pro kaleni velkych soudastek (velka ozubena kola, hiidele
apod.). Svymi vlastnostmi umoZzfiuje aplikaci jak v otevFenych kalicich systémech (vysoky bod vzplanuti, nizka odparnost), tak i v systémech

s fizenou atmosférou. *

TEPLONOSNE OLEJE

Kinematicka viskozita | Kinematicka viskozita Bod vzplanuti Hustota Bod tekutosti Odparnost NOACK
Typické parametry pFi 40 °C (mm?/s) pFi 100 °C (mm?/s) (°C) pti 15 °C (kg/m?) (°C) 1h pti 250 °C (%)
PARAMO TERM 22 22 4.6 205 863 -15 12,5
PARAMO TERM 32 32 6,1 215 868 -15 11,2
PARAMO CLEANER 270 - 170 1120 -15 -

ISO VG 22,32 ISO 6743: L-Q

PARAMO TERM Oleje na bazi vybranych hluboce rafinovanych hydrokrakovych olej se specialnimi antioxida¢nimi pfisadami pro zvyseni
Zivotnosti olejové naplné. Maji vysoky bod vzplanuti, malou odparnost a velmi maly sklon k tvorbé kall. Jsou to vysoce vykonné teplonosné oleje
pro teplonosné systémy s nucenym obéhem. Jsou velmi vhodné k nepfimému vytapéni reaktor(, destilaénich zafizeni, susic¢ek, vyrobnich zafizenf
napft. obalovny Zivi¢nych smési apod. Jsou uréeny zejména pro uzaviené teplonosné systémy do 300 °C. Maximalni teplota olejového filmu by
neméla prekrodcit 320 °C. *

PARAMO CLEANER Vysoce Uc¢inny detergentnf Cistici prostfedek pro vnitfni ¢isténi systém0 pracujicich s teplonosnymi médii. Napomaha
uvoliovat a odstranovat uhlikaté Usady, oxidacni produkty a pryskyfice z topnych téles, potrubf a technologickych nadob pfi dlouhodobém nebo
naro¢ném provozu, a tim zvysuje Uc¢innost teplonosného systému. PouZiva se i preventivné béhem provozu. *
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KONZERVACN |' VSechny hutni polotovary a strojirenské vyrobky jsou pfi skladovani a ptepravé vysta-

™ veny plsobeni atmosférického vzduchu a jsou ohrozeny korozi. Nebezpecli koroze se
PROSTREDKY dale zvysuje s rostouci vlhkosti, teplotou vzduchu, plsobenim plynnych nedistot obsa-
Zenych ve vzduchu apod. Jednim ze zpUsob( protikorozni ochrany kovovych dil@ jsou

konzervacni prostiedky, které zajistuji docasnou ochranu po dobu jejich skladovani
a prepravy, v kombinaci s vhodnym obalem i ochranu dlouhodobou.

KONZERVACNI OLEJE

Kinematicka Hustota Bod Bod Vydatnost Relativni ochranna

viskozita pFi 15 °C vzplanutf tuhnutf ochranného filmu Géinnost Ur (%)
Typické parametry pti 40 °C (mm2/s) (kg/m?3) (°0) (°C) pti 20 °C 30 dni % min.

KONKOR 101 13,8 870 152 12

KONKOR 103 70,7 899 213 24 100
KONKOR 210 12;] 853 184 i 100
KONKOR 222 23,0 870 208 24 100
KONKOR 268 76,2 904 232 3% 100
KONKOR 612 12,0 860 150 14,0 97,7
KONKOR 622 22,0 876 150 -25 - 183 100

ISO VG (10), 68, (10), 22, (68), (10), 22 1SO 6743: L-R

Ropné oleje s moderné koncipovanou aditivaci komplexné psobicich inhibitor koroze pro konzervaci Sirokého spektra materiald.

KONKOR 101 a 103 Konzervaéni oleje pro doc¢asnou ochranu zeleznych kovd s obsahem adsorpéniho inhibitoru koroze. Nep(sobi tzv. stykovou
korozi. Zastavi dalsi korozi, jsou-li pouZzita na mista jiz zkorodovana, tzv. stopefekt. Nedoporucuje se pouzivat ke konzervaci alkalicky ¢ernénych
povrchd.

KONKOR 210, 222 a 268 Konzervaéni oleje pro doasnou ochranu zeleznych i neZeleznych kov( pfed atmosférickou korozi v uzavtenych
skladech. Maji schopnost vytésiiovat vodu z kovovych povrchd, G¢inné neutralizovat pot rukou a zabranovat tvorbé skvrn na konzervovaném
povrchu. Snadno se nand3eji a tvoFi velmi tenky homogenni olejovy film (2-10 pm) s vynikajicimi ochrannymi vlastnostmi. Ochranné filmy se
velmi lehce rozpoustéji v mazacich olejich a nemuseji byt pti dalsich aplikacich odstrarovany. Slozeni téchto olejd umoziiuje pouziti i pro findlnf
konzervaci.

KONKOR 612 a 622 Konzervacni oleje pro stfednédobou az dlouhodobou protikorozni ochranu vyrobkd ve strojirenstvi ze Zeleznych i nezelez-
nych kovl (pFedevim loZisek, dale pak nastrojd, métidel, htideld, ozubenych kol, spojovaciho materidlu a plechd).

KONZERVACNI LAK

Viskozita - vytokovy | Hustota pfi | Bod tekutosti | Bod vzplanuti | Vydatnost ochranného | Relativni ochranna déinnost

Typické parametry | kelimek F623°C(s) | 15 °C (kg/m?) (°C) PM (°C) filmu pti 20 °C (kg/100 m?) Ur (%) 30 dni % min.
KONKOR 500 max. 30 920 <-15 24 dle druhu aplikace 100

ISO 6743: 1ISO-L-R

Protikorozni asfaltovy lak k ochrannym natérlim ocelovych konstrukei pred atmosférickou korozi a pfedmétd pro vnéjsi prostredi.

KONKOR 500 Konzervaénf lak, ktery se aplikuje pfimo na kov. Je vhodny i tam, kde jiz koroze zapocala. Zakladni natér je pfed nanasenim neza-
douci. Neni vhodny na uslechtilé kovy (méd, hlinik, a &erstvy nezoxidovany pozink). Lze jej pouZit jako protikorozni ochranu spodkd karoserii
automobill. Nejlépe zasycha pfi teploté kolem 20 °C, nizsi teplota zasychani zpomaluje. *
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KONZERVACNI ROZTOKY

Kinematicka Hustota Bod tekutosti | pH 20 % emulze | Vydatnost ochranného Relativni ochranna
viskozita pti 40 °C pFi 15 °C (°C) v destilované filmu pfi 20 °C U&innost Ur (%)
Typické parametry (mm2/s) (kg/m3) vodg, 20 °C (kg/100 m?) 30 dni % min.
KONKOR 437 - 1001 0 10,3 0,1 92
KONKOR EM 66,6 923 >10 9,5 0,3 100

ISOVG 68 ISO 6743: ISO-L-R

Moderné koncipované vodou feditelné konzervacni prosttedky k protikorozni ochrané Zeleznych i nezeleznych kov( s Sirokym spektrem uzit-
nych vlastnosti.

KONKOR 437 Smés vhodnych inhibitord koroze a vody. Po odpafeni vody zlstane na povrchu konzervovaného materialu sucha tenka ochranna
vrstva. Prosttedek neobsahuje ropné uhlovodiky a je dobfe biologicky odbouratelny - ekologicky pfijatelny. Snadno se nanasi, tvofi tenky homo-
genni ochranny film. Umoznuje pouziti v mezioperaéni ochrané povrch(l bez nasledné dekonzervace. Ma vysokou vydatnost.

KONKOR EM Emulgujici konzervaéni olej obsahuje vykonné emulgatory a inhibitory koroze. P¥i smichani s vodou snadno emulguje a tvofi stabil-
ni mlé¢nou konzervaéni emulzi. Diky minimalni gramazi olejového filmu je vysoce ekonomickym konzervaénim prostiedkem. Vedle konzervaéni
schopnosti spliiuje i pozadavky na mazivost a kritéria kapalin, které se pouzivaji napt. pfi vyrobé profilC.

KONZERVACNI VOSKY

Kinematicka viskozita | Hustota pti 15 °C Bod vzplanuti PM Vydatnost ochranného Relativni ochranna Géinnost
Typické parametry pti 40 °C (mm?2/s) (kg/m?) (°C) filmu pfi 20 °C (kg/100 m?) Ur (%) 30 dni % min.
KONKOR 350 nelze 870 40 13,5 100
KONKOR 330 nelze 850 >21 6,0 (pti 35 °C) 100

KONKOR 350 Vyparovaci konzervaéni prostiedek na bazi vhodného korozniho inhibitoru. Je uréen pro konzervaci strojd a jeho ¢asti, nara-

di, jednotlivych kovovych materialC pfi venkovnim skladovani a pro konzervaci dill skladovanych v pfimofskych oblastech i dopravovanych pres
more. Po vypafeni zlstava na konzervovaném materialu tuhd voskova mikrovrstva. Dekonzervace je mozna promyvanim studenymi detergenty,
lakovym benzinem, petrolejem (naftou), chlorovanymi uhlovodiky & v proudu vodni pary. *

KONKOR 330 Konzervadni vosk na konzervaci 3iroké $kaly soucasti (ndhradnich dild, mobilni techniky, zbrani p¥i dlouhodobém skladovani).
Aplikaci je mozné provadét natiranim, nasttikem nebo macenim. Pro snadnéjsi a rovhomérné nanaseni se vosk pred aplikaci doporucuje nahtat
na 35 °C (max. 45 °C). V p¥ipadg, Ze se provadi dekonzervace, uziva se teply roztok saponatg. *

*Klasifikace dle zdkona ¢&. 350/2011 Sb,, viz bezpe&nostni list
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KATALOG VYROBKU

DISTRIBUCNI SKLADY A REGIONALN{ OBCHODNI ZASTUPCI:

PARAMO, a.s.

Pferovska 560, 530 06 Pardubice, tel. 466 810 111, fax 466 335 019
Ovcarecka 314, 280 26 Kolin V, tel. 321 750 111, fax 321 750 488

Aredl DMP Pracejovice, 386 01 Strakonice, tel. 383 324 577, fax 383 324 578
Skyficka 9, 434 01 Most - Velebudice, tel. 476 104 909, fax 476 104 885
Lipa u Zlina 275, 736 11 Zlin 11, tel. 577 901 051, fax 577 901 087

Opavska 25/51, 748 01 Hludin, tel. 595 046 616, fax 595 046 618

Area manager pro region stfedni a vychodni Cechy:
mobil 736 514 524, fax 321 750 488, e-mail patocka@paramo.cz

Area manager pro region jizni Cechy a Plzefisky kraj:
mobil 736 507 115, fax 383 324 578, e-mail hulovec@paramo.cz

Area manager pro region severni Cechy a Karlovarsky kraj:
mobil 736 507 438, fax 476 441 983, e-mail orsulak@paramo.cz

Area manager pro region jizni a severni Morava:
mobil 736 507 107, fax 577 901 087, e-mail horinek@paramo.cz

Obrabéci, technologické a konzervaéni prostfedky jsou dodavany v zelezni¢nich cisterndch, autocisternach, 2001 sudech,
101 kanystrech, pfipadné v jinych obalech po dohodé se zakaznikem.

Nékteré kapaliny a oleje se kromé svého hlavniho uziti mohou a pouzivaji se i k jinym Uceldm. Takovéto pFipady je vhodné
konzultovat s pracovniky OTS.

Obrabécim kapalinam obecné je tfeba dat zvySenou péci, protoZe jsou vystaveny mnoha vliviim, které mohou ovlivnit jejich
funkénost a zivotnost. PARAMO, a. s., poskytuje servis a poradenskou sluzbu k problematice pouZivani vyse uvedenych produktd.
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